
SBL-C  -  M20  - 1.5

螺紋 PitchTYPE

1 2

精密固鎖螺帽

精密平衡用

SBL-C HRC48~ 52 0.002mm 0.002mm

硬度材質

SCM440 ISO 4H (研磨)
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※此型螺帽與SBL-A不同在於螺帽外圓增加可調整的平衡螺絲孔，當主軸設計無法使用SBL-B型時，此型螺帽是最佳選擇。

※此設計再配合公司所開發的消音螺絲將平衡螺絲孔塞住，可完全降低高速所帶來的噪音問題。 

※資料不及備載，其餘尺寸請洽伽納各窗口。
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固鎖螺帽


