
※ 鑽孔深度係用於排屑之用途。

※ 參考鑽孔徑，本產品具自攻能力。
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自攻螺牙套 材質 表面處理
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(4) 螺牙套便留在原地。

為確保螺套順利排削，且避免工具容易折
斷，工具螺牙末端長度應與圖示中孔徑距
離做適當調整。

一般螺絲加螺絲帽之裝配法

　　(1) 先用螺帽將螺套固定住。

可以用一般六角頭螺絲和螺帽

(2) 旋入下孔

(3) 用板手將螺絲帽鬆掉，即可將螺絲順利取出。 


